Unieszkodliwianie substancji niebezpiecznych

Postepowanie podczas uwolnienia niebezpiecznych substancii
(strefa magazynowa)

identyfikacja substanciji, okreslenie stref skazenia i rozmiaru zagrozen

uruchomienie systemu alarmowania, ostrzegania i powiadamiania o
skazeniach

ewakuacja ludnosci z zagrozonej strefy i udzielanie pierwszej pomocy
medycznej

likwidacja zrodet emisji, niszczenie i neutralizacje juz uwolnionej substancji
dekontaminacja stuzb ratowniczych
rekultywacja srodowiska w rejonie awarii.



Unieszkodliwianie substancii niebezpiecznych

substancje uwalniane substancje
przypadkowo uwalniane planowo
(odpady)
rozlanie

(ochlapanie)

: wycieki
na pracownika

(awaria sprzetu)

gospodarka

odpadami

!

rozlanie
na powierzchnie
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_ _ Unieszkodliwianie substancji niebezpiecznych
rozlanie na pracownika

(ochlapanie)

Jak najszybsze usuniecie zanieczyszczen:

neutralizacja (jezeli to mozliwe)

bezposredni kontakt .
ﬁ> sptukanie
substancji szkodliwej ze skorag gmycie



Unieszkodliwianie substancji niebezpiecznych

rozlanie na pracownika
(ochlapanie) Jak najszybsze usuniecie zanieczyszczen:

prysznic bezpieczenstwa

myjka do oczu



_ _ Unieszkodliwianie substancji niebezpiecznych
rozlanie na pracownika

(ochlapanie)

Jak najszybsze usuniecie zanieczyszczen:

neutralizacja (jezeli to mozliwe)

bezposredni kontakt .
ﬁ> sptukanie
substancji szkodliwej ze skorag \ gmycie

preparaty specjalistyczne, np.:

Diphoterine® \

roztwor do dekontaminacji skory: st (e e

*  hipertoniczny roztwor do dekontaminacji skory po
« amfoteryczny kontakcie z jonami fluorkowymi w
srodowisku kwasnym

» chelatujgcy




_ _ Unieszkodliwianie substancji niebezpiecznych
rozlanie na pracownika

(ochlapanie)

Jak najszybsze usuniecie zanieczyszczen:

« zdjgC odziez ochronng
kontakt substancji szkodliwej :> (fartuch, kombinezon)
z odziez ochronna « przekazaé do oczyszczenia
(utylizacji — odziez
jednorazowa)

« sprawdzic¢ stan pozostatej
odziezy

« kontrola liczby cykli konserwacji

e ocena wizualna
(uszkodzenia ciggtosci materiatu,
przeswity, przetarcia, stan powtoki)



_ _ Unieszkodliwianie substancji niebezpiecznych
rozlanie na pracownika

(ochlapanie)

Jak najszybsze usuniecie zanieczyszczen:

kontakt substancji szkodliwej
o :> -

kontakt substancji szkodliwej
ze sprzetem ochrony twarzy i :>
oczu oraz konczyn gérnych



rozlanie na powierzchnie robocza wycieki Unieszkodliwianie substancji niebezpiecznych

Jak najszybsze usuniecie zanieczyszczen:

m— —

neutralizacja —— nle"v(\)/léeg:<|g< _ iokninowe,
stezone zasady ﬁ_ sorbenty
proszki
v
Znaczne ! b
ilosci SOor enty
Scierki,
- maty
rekawy,

poduszki



rozlanie na powierzchnie robocza wycieki Unieszkodliwianie substancji niebezpiecznych

sorbenty —> proszki

Sorbenty stosowane do neutralizacji uwolnionych chemikaliow

Sorbent Ciecz palna Ciecz zraca
Cement - + k
Kora zmielona + -
Kreda (kalcyt) - + k
tupana mika + +
Piasek + +a
Popiot - + k
Sieczka + -
Sztuczne sorbenty + +
Torf + -
Trociny + -
\(/;’/SErr:teJ)gaszone i s
Wapno palone - + k
Zeolity + +
glk??(;%kowa y + b




rozlanie na powierzchnie robocza

sorbenty —> proszki

wycieki

sypki sorbent mineralny w formie granulatu
zastosowanie; chtonie:

oleje, paliwa, i inne substancje
ropopochodne

ttuszcze

chtodziwa

kwasy, zasady i rozpuszczalniki z

wyjgtkiem kwasu fluorowodorowego.

Unieszkodliwianie substancji niebezpiecznych




rozlanie na powierzchnie robocza wycieki Unieszkodliwianie substancji niebezpiecznych

scierki,
maty

sorbenty —

rolka sorpcyjna do pochtaniania chemikaliow Sorbent chemiczny, polipropylenowy w postaci mat

Parametry techniczne

Typ produktu: mata
Rodzaj sorbentu: chemiczny
Wchtaniane substancje: agresywne chemikalia, ropopochodne,

ptyny przemystowe, woda
Zdolnos¢ absorpcyjna: 144 1/op.



rozlanie na powierzchnie robocza wycieki Unieszkodliwianie substancji niebezpiecznych

rekawy,
poduszki

sorbenty —

rekawy i poduszki sorpcyjne do pochtaniania chemikaliow



rozlanie na powierzchnie robocza wycieki Unieszkodliwianie substancji niebezpiecznych

zbieranie ptynéw niebezpiecznych podczas:
wanny wychwytowe «  awarii instalacji

* transportu pojemnikow
* pracy na stanowiskach laboratoryjnych




rozlanie na powierzchnie robocza wycieki Unieszkodliwianie substancji niebezpiecznych

neutralizacja

powierzchnie po usunieciu zanieczyszczenia zneutralizowac / umy¢
Roztwory dekontaminacyjne (RD):
* RD1 - 5% roztwor Na,CO4 + 5% roztwor NagPO,
«  RD2 - 10% roztwér Ca(ClO), stosowane do substanciji
nierozpoznanych
* RD3 - 5% roztwoér Na;PO,
* RD4 - 1% roztwér HCI
 RD5 — wodny roztwor detergentu

zastosowanie RD do klas zwigzkow chemicznych

Klasa rozpoznanego zwigzku chemicznego RD
1 Nieorganiczne kwasy, odpady procesu przerobki metali 1
2  Metale ciezkie: rtec¢, otdw, kadm, itp. 2
3  Pestycydy, chlorowane fenole, srodki chwastobojcze 2
4 Cyjanki, amoniaki, 1 inne nieckwasne 1 nieorganiczne odpady 2
5 Rozpuszczalniki i zwigzki organiczne takie jak trichloroetylen, chloroform, trichloroetan i 1lub3
toluen
6 Dwufenyle poli-chlorowane i poli-bromowane 11lub3
7 Oleje nattuszczone i inne nie wymienione odpady, nieskazone pestycydami 3
8 Nieorganiczne zasady (wodorotlenki), alkaliczne i zragce odpady 4
9  Materialy radioaktywne 5

10 Materiaty chorobotworcze 11lub 2




Unieszkodliwianie substancji niebezpiecznych

materiaty zbidrka, przechowywanie
niebezpieczn miejsce / pojemniki

W miejscu

wytworzenia

segregacja

niekontrolowane spalanie (wypalanie) sorbentow

.

emisja szkodliwych substancji chemicznych
(metale ciezkie, HCI, HF, NO,, So,, pyly, R-X)



Zasady postepowania z odpadami w laboratorium chemicznym

Podmiot wytwarzajgcy odpady chemiczne zobowigzany jest do
opracowania i wdrozenia systemu postepowania z tymi substancjami

Odpady chemiczne:

zbedne produkty podstawowe i uboczne
syntez,

pozostatosci poreakcyjne,
substancje pobrane do analiz,
probki po wykonaniu analiz,

materiaty odpadowe powstate w wyniku
prob laboratoryjnych i technologicznych,

przeterminowane odczynniki,
zuzyte i zbedne rozpuszczalniki,
pozostatosci dekontaminacyjne.
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Instrukcja postepowania z odpadami
i odczynnikami chemicznymi
w Politechnice Rzeszowskiej

przyjeta przez Rade Wydzialu Chemicznego
w dniu 13 maja 2007 r.

Instrukcja ma zastosowanie do systemu zbierania odpadéw
chemicznych, o ktérych mowa w § 4 ust. 1 zarzadzenia nr 23/2007
Rektora PRz z dnia 18 lipca 2007 r. w sprawie gospodarki

odpadami.



Zasady postepowania z odpadami w laboratorium chemicznym

Wybrane zasady systemu zbierania i gromadzenia odpadow chemicznych:

« kazda jednostka organizacyjna jest odpowiedzialna za wytwarzane przez siebie
odpady,

« odpady gromadzi sie w specjalnie do tego celu wyznaczonych miejscach,

« substancje bardzo toksyczne, kancerogenne, wybuchowe, piroforyczne, silnie
draznigce, cuchngce, stwarzajgce ryzyko silnie egzotermicznych lub wybuchowych
reakcji z innymi substancjami nie mogg by¢ bezposrednio wprowadzane do
zbiorczych pojemnikdw na odpady. Muszg uprzednio zostac przeksztatcone
chemicznie w substancje nie stwarzajgce silnego zagrozenia,

* przy zbieraniu i przechowywaniu wybuchowych, tatwopalnych i palnych odpadow
niezbedne jest zachowanie przepisow bezpieczenstwa ppoz,

» jednostki zobowigzane sg do podjecia dziatan minimalizujgcych ilos¢ wytwarzanych
odpadow,

» odpady przyjmowane sg przez Magazyn Chemiczny, a nastepnie przekazywane do
likwidacji wyspecjalizowanej firmie utylizacyjne,j.



Zasady postepowania z odpadami w laboratorium chemicznym

okreslony sposob postepowania:
* gabaryt i materiat pojemnika,

* sSposob magazynowania,

[ Klasy odpadow]chemicznych: « wstepna dezaktywacja
Skiad odpadéw

@) organiczne, ciekte, bez fluorowcow E==) pojemniki do 10 litréw, HDPE

F organiczne, ciekte, zawierajgce fluorowce mmm)  zawarto$¢ F > 3%

P palne, state

E==) opakowanie: worek PE - pojemnik z HDPE lub PP

N niepalne, state

S roztwory soli, pH =6 -8 E==) metale ciezkie wytraci¢; M(OH), lub MS
s T — — = przechowywanie w szafie pancernej

. . . . Hg metal > amalgamat;
R e | Zeleple ize = jony Hg = zwigzac¢ np. na jonicie
dajgce sie regenerowac rozpuszczalniki

RO Orgj]Zni czr? e g P E==) zawarto$¢ > 80% - mozliwos¢ odzysku

X niezidentyfikowane E==) zachowaé szczegdlng ostrozno$é



Zasady postepowania z odpadami w laboratorium chemicznym
Odpady w postaci par i gazow

najczesciej spotykane

niebezpieczne substancje gazowe:
* chlor,

*  brom,

e siarkowodor,

* cyjanowodor,

e chlorowodor,

*  bromowodor,

+ fosgen,

* amoniak,

» tlenki siarki,

» tlenki azotu,

« tlenek wegla,

* dwusiarczek wegla,

» karbonylki metali i in.

draznigce opary:

» akroleina,

« akrylany alkili,

» tiole (merkaptany),
» sulfidy,

* metanol, etanol,

* aceton,

« czterochlorek wegla,
* chloroform,

* dichlorometan,

« eter etylowy,

» pary weglowodoréw aromatycznych
| alifatycznych

niewielkie ilosci =) odprowadzane do instalacji wyciggowe;

znaczne ilosci ===) wychwyt w ptuczkach z odpowiednimi cieczami absorpcyjnymi

odpad do utylizaciji



Zasady postepowania z odpadami w laboratorium chemicznym

Dokumentacja wytwarzanych odpadow:

« przyblizony sktad jakosciowy i ilosciowy,
 ilosci odpadow przekazywanych do utylizacii,
 identyfikacja wytworcy,

« czas powstania odpadoéw,

« kod klasyfikacyjny (na podstawie odpowiedniego rozporzgdzenia Ministra
Srodowiska)



